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HERAUSFORDERUNG

Die Fertigung separater Bauteile und deren Zusammenfiigung mittels Sinterbonding stellt
eine fortschrittliche und innovative Technik in der additiven Fertigung (AM) dar.
Sinterbonding ist ein Festkdrperverbindungsprozess, bei dem Materialien durch Erhitzen auf
eine Temperatur unterhalb ihres Schmelzpunkts miteinander verbunden werden, wobei die
Partikel durch Diffusion eine feste Bindung eingehen. Fr eine erfolgreiche Verbindung sind
eine gleichmafige Schrumpfung der Bauteile sowie glatte Schnittstellenoberflachen
erforderlich, um ein optimales Sintern zu gewahrleisten.

LOSUNG

Der MoldJet-Prozess ermdglicht die Herstellung von grinen Bauteilen mit hoher Festigkeit
und Dichte, wodurch eine exzellente mechanische Stabilitat in allen Fertigungsphasen
gewahrleistet wird. Diese Stabilitat sorgt flr einen sicheren Transport, eine prazise
Ausrichtung und eine nahtlose Einfugung in den Sinterofen, wodurch das Risiko von
Verformungen oder Brichen minimiert wird. Zusammen bilden diese Eigenschaften die
optimalen Voraussetzungen fir das Sinterbonding.

NUTZEN
Die hohe Qualitat der Teile gewahrleistet eine erfolgreiche Sinterbindung. Dieses Verfahren
erweitert die Designmoglichkeiten und ermdglicht fortschrittliche technische Lésungen.

ERFOLG

» Sinterbonding von komplexen Baugruppen
» Fertigung groRRer Bauteile und Hohlstrukturen

» Sinterbonding eines Bauteils mit einem vorhandenen Teil aus demselben Material
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s ERFOLG
%¢  Die Teile werden separat gefertigt; der Stift wird in das Bauteil im griinen Zustand
5 eingeschraubt, und beide werden gemeinsam gesintert. Wahrend des Sinterns
erfolgt eine Sinterverbindung, und am Ende des Prozesses entsteht ein homogen

verbundenes Bauteil.
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